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【摘  要】  本文对称重设备的选型、购置、安装、使用、计量管理、点检维护、改造、报废及使

用中的注意事项等环节的管理工作进行了详细介绍。冶金企业只有加强对称重设备的全过程管理，

定期对设备进行点检维护，才能减少或杜绝设备故障的发生，使称重设备始终处于稳定运行和有效

受控状态，为企业物料能源结算、环保监测、生产过程控制等提供可靠的数据和信息，并保证称量

数值的快速、准确、可靠。 
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称重设备是采用现代传感器技术、电子技术和计算机技术一体化的电子称量装置，能满足“快

速、准确、连续、自动”称量要求，同时能有效地消除人为误差，使之更符合法制计量管理和工业

生产过程控制的应用要求。设备运行效率的高低，重在管理，对于称重设备也不例外。冶金企业只

有对称重设备进行全过程的综合管理，认真做好称重设备的选型、购置、安装、使用、计量检定/

校准、点检维护、技术改造、报废等环节的管理工作，才能为企业物料能源结算、安全环保监测、

生产过程控制等提供可靠的数据和信息，使称重设备始终处于稳定运行和有效受控状态，从而保证

称量数值的快速、准确、可靠。 

一、选型、购置 

1．称重设备主要由承重部件、传力转换部件和示值显示部件三部分组成。称重设备的选型、

购置，应根据称重设备的组成和安装环境、生产工艺和技术指标等要求来选购。冶金行业，受高温、

金属粉尘、强烈震动、强电磁干扰等因素影响，工作环境较恶劣，选购时应注意，尽量选择设备的

电源线、信号线等内置而不外露，各种安全保护性能齐全，维护、检修便利的设备；同时要了解须

选购设备的特性及配置和主要部件——称重传感器的功能。因称重传感器是称重衡器的核心部件，

它担负着对原始称量数据、信息的采集与转换。例如汽车衡和轨道衡的选择，如果称重传感器选择

为桥式传感器而无缓冲击力保护，由于紧急刹车对秤体有冲击力，极易使称重传感器受到损坏，从

而影响称重传感器的使用寿命、使稳定性、可靠性能降低，这就需要经常更换称重传感器，不仅使

企业成本增加，而且还影响生产。 

2．选型时对称重显示仪表的技术参数不能忽视。有人认为，称重显示仪表的速率代表着自动
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衡器或动态衡器的称重速度和准确度，其实自动衡器或动态测量不仅取决于仪表的采样速率，还与

被称物的物理特性、称重系统受控器件（如下料机械，阀门等）的响应时间以及被测信号处理的方

式（如数学模型的建立，滤波器设计）等有关。 

3．在称重设备的选型、购置上：首先，要充分了解设备厂家的产品质量保证能力和供应商的

信誉，尤其要注意生产厂家产品的稳定性和可靠性、厂家的售后服务情况。其次，要了解设备现场

安装的环境特点，了解设备的基本功能、称量范围、被称物料的特性、准确度、秤台尺寸及使用功

能等，使购置的称重设备既能满足生产工艺需求，又能保证称量数据的精度。 

二、安装、使用 

1．实施全过程管理 

（1）作为使用单位，要满足称重设备厂家所要求的安装、调试、使用、维护的条件要求。以

动态轨道衡和动态汽车衡为例，它们的准确度与通过车辆的状态、运行速度、秤台两端路轨或路面

的条件都有密切的关系。同一台秤由于两端路轨或路面的好坏，会使测量结果有很大差异。对安装

后的称重衡器，要经过计量管理部门检定/校准合格后方可投入使用，并在使用中要加强计量管理，

接受后续的周期性检定/校准和监督，使设备始终处于受控状态。 

（2）称重设备在安装调试到投入使用的全过程中，维护、维修人员和操作人员都要参加调试、

学习，了解所安装称重设备的简单结构、工作原理、使用性能和工艺参数等，掌握正确的操作方法，

并要加强与称重设备厂家的信息沟通工作。一台新的称重设备投入使用，操作人员对其性能、操作

方法等都有一个由生疏到熟练的适应过程。操作人员在操作、使用设备的过程中，如果发现问题能

及时与设备厂家的技术人员进行沟通，可以使问题在最短时间内解决，从而保证称重设备的稳定运

行，提高设备的运行效率。 

2．使用过程中的注意事项 

（1）提前预热。称重设备在使用前通常需要预热，准确度等级不同预热时间也不同。一般来

说，称重设备的准确度等级越高，所需预热时间越长，可根据称重设备使用说明书中的要求进行预

热，必要时可延长预热时间（通常环境温度越低，预热时间越长）。有些操作者在使用称重设备时

即开即用，这样很难保证称重设备的计量性能的准确度。 

（2）环境条件。环境条件也是影响称重设备计量性能的一个重要因素。称重设备的使用说明

书中如果没有指定特殊温度界限，则称重设备应在-10℃～40℃的温度条件下正常工作；若指定了

特殊的温度界限，则称重设备应在规定的温度条件下工作；称重设备对环境的湿度也有要求，如Ⅰ

级天平要求相对湿度不大于 80%。 

（3）水平状态。一般高精度的称重设备都带有水平调整装置和水准器，使用过程中，要经常

对称重设备的水平状态进行检查。有些操作者常忽视对称重设备的水平状态的检查（称重设备因移

动或其它原因，常造成四角不平或不水平等）这也是造成称重设备数据不准的主要原因。 
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（4）随时校准。有些操作者认为，称重设备在经过周期检定后，只要在有效期内就是准确的。

以至于往往忽视了校准的重要性，甚至于不进行校准，其实这是错误的。称重设备在使用过程中因

环境条件变化、人为因素影响，计量性能常常会发生细微的变化，这就需要日常使用中对其进行校

准。称重设备应在每天或每次使用前进行校准，必要时可增加校准的频次。校准用的砝码，理论上

是等级越高越好，一般应选用砝码误差不大于衡器相应称量最大允许误差的 1/3即可，并应定期送

计量检定部门定检，如发现误差超过标准，要及时送计量检定部门检测，以免造成称量数据失真。 

三、点检、维护 

1．加强点检维护工作，这是确保称重设备有效运行的主要管理工作。要制定定期点检、巡检，

定期维护、检修日程表，有计划、有重点地对称重设备进行科学合理的维护检修。尤其对与企业生

产控制对外贸易密切相关的核心称重设备，要重点进行点检维护，并要把点检周期、检查项目、考

核办法等环节考虑周全，对实施情况要进行跟踪验证，以保证称重设备始终处于稳定运行和良好受

控状态，为企业生产提供可靠的计量数据。 

2．对称重设备的点检维护工作分日常点检、日常维护和定期巡检、定期维护检修。 

（1）日常点检和日常维护。此项工作主要由设备操作人员进行。操作人员每天使用称重设备

前，先要进行外观检查，看外观是否符合要求，检查空量程时零光标是否有显示，并要始终保持称

重衡器的显示部分、网络计算机等的干净清洁。 

（2）定期巡检和定期维护检修。此项工作主要是指电气专业维修人员和专业技术人员对设备

的检查维护。专业维护人员除对称重设备要进行外观检查外，还要对设备内部线路进行检查。检查

称重传感器位置是否正常，有无倾斜；接线盒内接线是否松动、绝缘不良；各信号连接线和底座是

否松动、断裂，线路有否开焊等现象。 

（3）不管是日常点检、维护还是定期巡检、定期维护检修，都要仔细检查到位，不走过场。

设备故障的发生和蔓延是一个由量变到质变的过程，具有先兆性。如果一台称重衡器所出具的计量

数据不准确，很可能对企业生产造成巨大的影响。如果操作人员和维护人员在日常点检、巡检，日

常维护、检修过程中对发现的问题和隐患能及时进行排除，把故障消灭在萌芽状态，就可以避免扩

大故障范围而影响生产，避免产生计量异议。 

（4）落实检查与考核。对称重设备的点检维护工作，不仅要落实到日常管理工作中，而且要

加强检查与考核，真正做到把设备故障的事后处理变为事前预防，减少或降低影响生产正常运行的

突发故障，达到有效预防称重设备事故发生的目的，提高称重设备的运行效率。 

四、注意称重设备的使用期限，使用寿命期和疲劳期，不能让设备“带病工作” 

称重设备带缺陷工作、超负荷运行，对内会影响生产，使成本核算失真；对外会导致计量异议，

使企业形象受到损坏。对称重设备除要进行定期检修、维护和计量检定/校准外，对已超过使用期和

寿命期的老化称重设备，要及时进行技术更新和技术改造。对改造后性能即不稳定又不能满足生产

— 3 — 



工艺要求、又不能做降级使用的称重设备要及时做报废处理。 

五、加强培训，提高操作和维护人员的综合素质 

1．提高综合素质包括提高思想素质和技术素质两方面。提高思想素质是为了提高操作人员执

行设备操作规程和工艺标准的自觉性、主动性，增强工作责任心。使操作人员变被动为积极主动去

工作，主动按技术规程和工艺标准进行操作。提高技术素质是为了提高操作人员和维护人员的本岗

位操作和维修水平，充分调动操作和维护人员学习本岗位专业基础知识的积极性。使操作人员养成

以数据为依据，注重数据的真实性、可靠性，用数据说话的良好工作作风。 

2．操作人员不仅要掌握称重设备的操作要领，还要学习相关的点检知识，努力做到操检合一。

专业维护人员也应主动充电，主动学习新知识，掌握新技术、新信息，使自己的思想跟上时代步伐。 

3．随着计算机技术、通讯技术和称重传感器技术的发展，称重技术已成为融合了多种现代技

术的综合技术，再加上近几年各冶金企业对称重设备的升级换代、不断更新，因此，只有提高操作

人员和维修人员的整体业务素质，才能使称重设备的更新速度与操作人员和维修人员的业务素质与

时俱进、协调发展。 

总之，为了保证称重设备的稳定运行，使称重计量数据快速、准确、有效，必须加强称重设备

的全过程管理，注重细节。管理思想要以“检修为主”转化为“预防为主”，切实减少影响设备正常运

行的突发故障，提高称重设备的运行效率。 
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